ZAVIOWI

Na“Panel Track”

Czys¢ formularz

P FART

PRODUKT

L. L. o e Metoda wysokosé
Szeroko §¢ | Wysoko §¢é .. | Strona . . ilos§é . . .
Lp. llosé Typ sterowania Typ zasuwania p Tkanina przygotowania montazu
[mm] [mm] ster. toréow .
tkaniny szyny*
1
2
3
4
5

Typ sterowania: sznurek lub raczka lub silnik
Typ zasuwania: jednostronny lub dwustronny niesymetryczny lub dwustronny symetryczny
Metoda przygotowania tkaniny:

e  zrzepem,

o  zwidocznymi obciaznikami

* Od szyny do podtogi. Wysokos¢ potrzebna do przygotowania odpowiedniego zabezpieczenia sznurkow i

koralikow.
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